slkkens

Wichtiger Hinweis:

Fehler
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Handhabung und Pflege
von Spritzgeraten

Spritzgerate und Einrichtungen unterliegen, wie alle technischen
Geréte, regelmafigen Pflege- und Wartungsarbeiten. Dass hin und
wieder kleine Fehlerquellen auftreten kdnnen, die sich negativ auf
das Aussehen der Oberflache auswirken, ist bekannt. Als Leitfaden
flir Sie haben wir daher die wichtigsten Kriterien in der nachfolgen-
den Tabelle zusammengefasst, um lhnen Hinweise zum Abstellen
evtl. Mangel zu geben.

Pumpen und Peripheriegerdte (Filter, Dichtungen, Ansaugstutzen
etc.) missen bei wasserverdiinnbaren Produkten aus Edelstahl
bestehen!

Moégliche Fehlerquellen

Ursache Korrektur

Pumpe lauft rasch, ohne Material
zu fordern

- Ansaugfilter verstopft
- Ansaugventil festgeklemmt

- Filter reinigen
- Ventil reinigen

Pumpe lauft rasch, fordert nur
wenig Material

- Pumpenpackung undicht

- Kolbenstange ausgeschliffen

- Verunreinigungen innerhalb der
Pumpe

- Pumpenpackung auswechseln
- Kolbenstange auswechseln
- Pumpe zerlegen und reinigen

Starker Verschleify von Packung
und Kolbenstange

- abhangig von der Nutzungs

- Verschleipteile austauschen
dauer

Luftmotor arbeitet plotzlich
langsamer oder bleibt nach
anfanglicher Funktion stehen

- Pumpe demontieren und ein
fetten
- mehr Pflegeaufwand betreiben
- nicht leer laufen lassen
ggf. Olnebler vorschalten

- Ansaugkolben in der Pumpe
verklemmt

Luftmotor und Pumpe setzen aus
- Manometer auf Druck
- kein Materialfluss

- Duse, Drehgelenk oder Nach-

filter verstopft - Druck ablassen, Filter reinigen

- Feinfilter einsetzen

Intervalle im Spritzstrahl

- Dise auf Hubvolumen abstim-
men gemap den Angaben der
Herstellerfirmen

- zu grofe Duse
- zu kleine Pumpe

Spritzstrahl unterbrochen

- Dlse reinigen

- Dlse verstopft - Drehgelenkfilter Uberprifen

Alle in dieser Druckschrift enthaltenen Angaben zu unseren Produkten stellen keine Beschaffenheitsangaben der Waren dar. Die Beschaffenheit, Eignung, Qualifikation und Funktion sowie der Verwen-
dungszweck unserer Waren bestimmt sich ausschlieflich nach den jeweiligen Verkaufsvertragen zugrundeliegenden Produktbeschreibungen. In jedem Fall sind branchenibliche Abweichungen zulassig,
soweit nicht etwas anderes schriftlich vereinbart ist. Alle Angaben entsprechen dem heutigen Stand der Technik. Fir die aufgefiihrten Beschichtungsaufbauten und Untergriinde erheben wir keinen
Anspruch auf Vollstandigkeit, sie sind lediglich als mogliche Beispiele zu verstehen. Wegen der Vielzahl von Untergrinden und Objektbedingungen wird der Kaufer/Anwender nicht von seiner Ver-
pflichtung entbunden, unsere Werkstoffe in eigener Verantwortung auf die Eignung flr den vorgesehenen Verwendungszweck unter den jeweiligen Objektbedingungen fachgerecht zu priifen und dem

jeweiligen Stand der Technik entsprechend zu verarbeiten. Im Ubrigen gelten unsere Allgemeinen Verkaufsbedingungen. Bei Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Giiltigkeit.

Geschaftsbereich Holzbau
Akzo Nobel Deco GmbH

Akzo Nobel Coatings GmbH

Akzo Nobel Coatings AG

Werner-von-Siemens-Strafe 11

31515 Wunstorf DEUTSCHLAND Tel. +49 5031 961-0 Fax +49 5031 961-274
Aubergstrape 7 5161 Elixhausen OSTERREICH Tel. 0662 48989-0 Fax 0662 4 89 89-11
Taschmattstrasse 16 6015 Reussbiihl SCHWEIZ Tel. 041 2681414 Fax 041 2681318
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Fehler

Ursache

Korrektur

Streifenbildung im Spritzstrahl

- zu grofe Duse

- ausgeschlagene Duise

- zU niedriger Druck

- zu hohe Materialviskositat

- kleinere Duse oder neue Duse

- Druck verstarken
- Material verdinnen
- Vorsatzdise einsetzen

Nebelbildung

- Spritzdruck zu hoch
- Zerstauberdruck zu hoch

- Druck reduzieren

Tropfenbildung vor oder nach
dem Spritzstrahl

- Pistolenbtgel nicht ganz
durchgezogen
- Nadel verschmutzt

- Griffeinstellung korrigieren
- Nadel reinigen

Zu hoher Materialausstof

- Dise zu grof
- Material zu stark verdinnt

- feinere DUse einsetzen
- Material nicht verdinnen
- Originalmaterial zumischen

Filter setzt sich rasch zu

- Verunreinigungen

- vorfiltern

Die relative Nutzungsdauer bei dem Dusenmaterial aus Wolfram-Carbid
petragt 1000 - 3000 Stunden. Das Reinigen der Dusen darf niemals mit
metallenen Gegenstanden erfolgen, sondern mit speziellen Blrsten.



